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บทที่ 1  
 บทน ำ 

 
1.1  ควำมเป็นมำของโครงกำร 
 

บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด เป็นโรงงานผลิตปูนซีเมนต์แห่งแรกและแห่งเดียวในภาคใต้
ของประเทศ ก่อตั้งขึ้นเมื่อปี พ.ศ. 2505 เพ่ือตอบสนองความต้องการปูนซีเมนต์ของตลาดในภาคใต้ที่มีปริมาณ
เพ่ิมสูงขึ้น แต่ภาระค่าใช้จ่ายในการขนส่งจากภาคกลาง  ท้าให้ราคาปูนซีเมนต์ในภาคใต้สูงกว่าภาคอ่ืน
มาก โรงงานผลิตปูนซีเมนต์ดังกล่าวจึงได้ก่อตั้งขึ้น บนเนื้อที่ 839 ไร่ ในอ้าเภอทุ่งสง จังหวัดนครศรีธรรมราช 
ซ่ึงเป็นพ้ืนที่ที่ใกล้กับแหล่งหินปูนและดินเหนียว อันเป็นวัตถุดิบหลักในการผลิตปูนซีเมนต์ โดยเริ่มด้าเนินการ
ผลิตตั้งแต่ปี พ.ศ. 2510 เป็นต้นมา 

 

จากการด้าเนินงานดังกล่าวข้างต้น บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด จึงได้ท้าการศึกษาและ
จัดท้ารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมในประเด็นต่างๆ เพ่ือปรับปรุงและพัฒนาด้านการจัดการ
สิ่งแวดล้อมและใช้ทรัพยากรธรรมชาติที่มีอยู่อย่างคุ้มค่ามาอย่างต่อเนื่อง ดังนี้ 

1) รายงานวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานปูนซิเมนต์ทุ่งสง (หม้อเผา 
5)  บริษัทปูนซิ เมนต์ ไทย จ้ ากัด  (มหาชน) ได้ รับความเห็นชอบจากส้านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ ที่ วว 0804/12983 ลงวันที่ 11 กันยายน 2538 

2) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการปรับคุณภาพของเสียรวม 
บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด ได้รับความเห็นชอบจากส้านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ ที่ วว 0804/7126 ลงวันที่ 3 กรกฎาคม 2545 

3) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานปูนซิเมนต์ภายใต้โครงการปรับปรุงและ
เพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานของโรงงานปูนซิเมนต์ไทย (การน้าลมร้อนทิ้งมาใช้ผลิตไฟฟ้า) บริษัทปูนซิเมนต์
ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด ได้รับความเห็นชอบจากส้านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
ตามหนังสือ ที ่ทส 1009/6000 ลงวันที่ 3 กรกฎาคม 2550 (WHG ส้าหรับหม้อเผา 5) 

4) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานปูนซิเมนต์ภายใต้โครงการปรับปรุงและ
เพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานของโรงงานปูนซิเมนต์ไทย (การน้าลมร้อนทิ้งมาใช้ผลิตไฟฟ้า) ระยะที่ 2 บริษัท
ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด ได้รับความเห็นชอบจากส้านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ ที่ ทส 1009.3/7213 ลงวันที่ 16 กันยายน 2551 (WHG ส้าหรับหม้อเผา 4 และหม้อ
เผา 6) 

5) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงงานปูนซิเมนต์ไทยทุ่งสง บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด โดยการน้าขยะ RDF มาใช้เป็นเพลิง
ทดแทน ซึ่งได้รับความเห็นชอบจากส้านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมตามหนังสือ 
ที่ ทส 1009.3/1376 ลงวันที่ 11 กุมภาพันธ์ 2557 
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6) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิ เคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ครั้งที่ 2 เพ่ือปรับปรุงการใช้พลังงานโดยการติดตั้งหม้อไอน้้าและ
เครื่องก้าเนิดไฟฟ้า บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด ได้รับความเห็นชอบจากส้านักงานนโยบาลและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ ที่ ทส 1009.3/11150 ลงวันที่ 10 ตุลาคม 2557 

7) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ครั้งที่ 3 เพ่ือปรับปรุงการใช้พลังงานโดยการติดตั้งหม้อไอน้้าและ
เครื่องก้าเนิดไฟฟ้า บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด มีวัตถุประสงค์เพ่ือแสดงข้อมูลรายละเอียดโครงการ
ภายหลังมีการแบ่งแยกขอบเขตและความรับผิดชอบดูแลของโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย 
(ทุ่งสง) จ้ากัด และขอบเขตความรับผิดชอบดูแลในส่วนโครงการผลิตไฟฟ้าจากลมร้อนทิ้งในโรงงานปูนซีเมนต์
ทุ่งสง (WHG) ของบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ้ากัด ได้รับความเห็นชอบจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ตามหนังสือ 
ที่ อก 0303/(ส.2) 2518 ลงวันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2565 

1.2  ควำมเป็นมำของกำรจัดท ำรำยงำน 
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม

โครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ครั้งที่ 3 เพ่ือปรับปรุงการใช้พลังงานโดยการติดตั้งหม้อไอน้้า และเครื่องก้าเนิด
ไฟฟ้า ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด ได้รับความเห็นชอบจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ตามหนังสือ ที่ 
อก 0303/(ส.2) 2518 ลงวันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2565 ดังเอกสำรแนบที่ 1.1 โดยบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) 
จ้ากัด ได้ด้าเนินการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน แก้ไข และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมตามที่เสนอในรายงานฯ ทั้งนี ้  บริษัทฯ ต้องจัดท้ารายงานการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกัน แก้ไข และลดผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และมาตรการ ติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม เพ่ือเสนอต่อหน่วยงานที่อนุญาต และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ทุก 6 เดือน ซึ่งบริษัทปูนซิเมนต์ไทย 
(ทุ่งสง) จ้ากัด ได้น้าส่งรายงานการปฏิบัติตามมาตรการฯ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 เมื่อวันที่ 26 
และ 27 กรกฎาคม 2565 ดังเอกสำรแนบที่ 1.2 นอกจากนี้ โครงการได้ด้าเนินการจัดท้าการตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการ (Environmental Compliance Audit) เรียบร้อยแล้วเมื่อวันที่ 19 
ธันวาคม 2554 ดังเอกสำรแนบที่ 1.3 ในการนี้บริษัทฯ ได้มอบหมายให้ Industrial Service and Lab บริษัท 
เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ้ากัด ซึ่งได้รับการขึ้นทะเบียนเป็นห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน เลขที่ ว-169 จาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม และได้รับการรับรองระบบ ISO/IEC 17025 : 2017 จากส้านักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ดังเอกสำรแนบที่ 1.4 เป็นผู้รวบรวมข้อมูลและจัดท้ารายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เพื่อน้าเสนอต่อหน่วยงานที่อนุญาต และหน่วยงานที่
เกี ่ยวข้อง  เ พื ่อรับทราบผลการด้าเนินการติดตามตรวจสอบ  และพิจารณาให้ข้อคิดเห็นเพ่ิมเติม อีกทั้ง
ด้าเนินการปรับปรุงแก้ไขการปฏิบัติให้มีความถูกต้องเหมาะสม และก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม
ให้น้อยที่สุดต่อไป 
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1.3  รำยละเอียดโครงกำร 
 

  1.3.1  สถำนที่ตั้งและส่วนประกอบของโครงกำร 
 

โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง เป็นส่วนหนึ่งของเครือเอสซีจี อยู่ภายใต้การบริหารจัดการของบริษัท ปูน
ซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด โดยเริ่มด้าเนินการผลิตมาตั้งแต่ปี พ.ศ. 2539 ทั้งนี้ อุปกรณ์หลักและสายผลิตของ
โครงการ ประกอบด้วย ชุดหม้อเผา 4 หม้อเผา 5 และหม้อเผา 6 ด้วยก้าลังการผลิตปูนเม็ดสูงสุด 16,000 ตัน/
วัน ตั้งอยู่ที่ต้าบลที่วัง อ้าเภอทุ่งสง จังหวัดนครศรีธรรมราช มีพ้ืนที่โรงงานรวมประมาณ 835.26 ไร่ แบ่งเป็น
พ้ืนที่ส่วนผลิต 670.28 ไร่ พ้ืนที่บ้านพักพนักงาน 54.60 ไร่ พ้ืนที่บ่อหน่วงน้้า/พักน้้า 32.50 ไร่ พ้ืนที่สีเขียว 
75.77 ไร่ และบริษัท เอสซีไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ้ากัด 2.11 ไร่ มีรายละเอียดการใช้ประโยชน์ภายในพ้ืนที่
โรงงาน ดังภำพที่ 1.1 โดยมีอาณาเขตติดต่อพ้ืนที่ต่างๆ ดังต่อไปนี้ และดังภำพที่ 1.2 

 
ทิศเหนือ จรด บ้านไร่เหนือ 
ทิศตะวันออก จรด เขาท่าไฟ 
ทิศใต้ จรด บ้านชายคลอง 
ทิศตะวันตก จรด ทางหลวงหมายเลข 403 (ทุ่งสง-ห้วยยอด) และทางรถไฟสาย 
  ทุ่งสง-ตรัง  
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ภำพที่ 1.2  แผนที่อาณาเขตและท่ีตั้งโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง 
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ภำพที่ 1.2  (ต่อ) แผนที่อาณาเขตและที่ตั้งโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง 
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 ภำพที่ 1.3  ผังการใช้ประโยชน์ที่ดินของโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง 
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 1.3.2  กระบวนกำรผลิตของโรงงำนปูนซีเมนต์ (ทุ่งสง) 
 

กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง  ประกอบด้วยการเตรียมวัตถุดิบ 
(Raw Material Preparation) การบดวัตถุดิบ (Raw Material Grinding) การเผาปูนเม็ด (Clinker Burning) 
การบดปูนซีเมนต์ (Cement Grinding) และการบรรจุและขนถ่าย (Packaging and Transportation) ซึ่ง
ประกอบไปด้วย 3 หม้อเผา คือ หม้อเผา 4, 5 และ 6 ส้าหรับเชื้อเพลิงที่ใช้ในกระบวนการผลิตนั้นจะใช้ ถ่าน
หิน ปิโตรเลียมโค้ก และน้้ามันเตาเป็นเชื้อเพลิงหลัก  นอกจากนี้ทางโครงการได้มีการน้าเชื้อเพลิงชีว
มวล (Biomass) และวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาใช้เป็นเชื้อเพลิงเสริมในกระบวนการผลิตอีกด้วย ดังภำพที่ 1.4 ส้าหรับ
กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ภายหลังมีโครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานฯ ระยะที่ 2 แสดง
ดังภำพที่ 1.5 และภำพที่ 1.6 

 

 

ระบบดักฝุ่ น
แบบถงุกรอง 
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ภำพที ่1.4 ผังการผลิตปูนซีเมนต์ของโครงการ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภำพที่ 1.5  กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ในสายการผลิตของหม้อเผา 4  

วัตถุดิบ 

BF 

หม้อบดวัตถุดิบ 

Spray Tower 

เชื้อเพลิงหลัก 
-  ถ่านหิน 

 
SP-1 Boiler 

เชื้อเพลิงเสริม 
-  Waste 
-   Biomass 

หม้อเผำ 
(Rotary Kiln) 

Temp.1,450 ๐C 

ไซโลเก็บปูนผง 

Cement Mill 

บรรจุ 

EP 

 
AQC 

 

หม้อเย็น 
(Clinker Cooler) 

ปล่อง 

ปล่องระบาย 
170 ๐C 

80 ๐C 

ลมร้อน 
400 ๐C 

1,000 ๐C 

ลมร้อน 

ลมเย็น 

ลมร้อน 
340 ๐C 

120 ๐

C 

95 ๐C 

  คือ อปุกรณ์/เครื่องจักรที่ติดตั้งเพิ่มเติมส้าหรับผลิตกระแสไฟฟา้ 

คือ วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 
คือ ลมเย็น 

คือ ลมร้อน 

คือ เช้ือเพลิง 

 

Pre-Heater 

หมำยเหตุ 

ชุดดักฝุ่น 

85 ๐C 

Steam Turbine 
Generator 

ไฟฟ้ำ 

คือ ไอน้้า 

 คือ หม้อไอน้า้ที่ติดต้ังเพิ่มเติมของโครงการเปลี่ยนแปลงฯ 

210 ๐C 

210 ๐C 
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ภำพที่ 1.6  กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ในสายการผลิตของหม้อเผา 5 และ 6 

วัตถุดิบ 

BF 

หม้อบดวัตถุดิบ 

Spray Tower 

 
SP-1 Boiler 

หม้อเผำ 
(Rotary Kiln) 

Temp.1,450 ๐C 

ไซโลเก็บปูนผง 

Cement Mill 

บรรจุ 

EP 

 
AQC 

 

หม้อเย็น 
(Clinker Cooler) 

ปล่อง 

ปล่องระบาย 
170 ๐C 

80 ๐C 

210 ๐C 

ลมร้อน 
400 ๐C 

1,000 ๐C 

ลมร้อน 

ลมเย็น 

ลมร้อน   340 ๐C 

120 ๐

C 

93 ๐C 

   คือ อุปกรณ์/เครื่องจักรที่ติดตั้งเพิ่มเติมส้าหรับผลิตกระแสไฟฟา้ 

คือ วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 
คือ ลมเย็น 

คือ ลมร้อน 

คือ เช้ือเพลิง 

 

Pre-Heater 

หมำยเหตุ 

ชุดดักฝุ่น 

85 ๐C 

Steam Turbine 
Generator 

ไฟฟ้ำ 

คือ ไอน้้า 

  คือ หมอ้ไอน้้าที่ติดต้ังเพิ่มเติมของโครงการเปลี่ยนแปลงฯ 

 

Pre-Heater 

เชื้อเพลิงหลัก 
-  ถ่านหิน 

เชื้อเพลิงเสริม 
-  Waste 
-   Biomass 

1,000 ๐C 

 
SP-2 Boiler 

ลมร้อน 
400 ๐C 

210 ๐C 210 ๐C 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทุง่สง คร้ังที่ 3 เพื่อปรับปรุงการใช้พลังงานโดยการติดต้ังหม้อไอน้้า และเคร่ืองกา้เนิดไฟฟ้า  

ของบริษทัปนูซิเมนต์ไทย (ทุง่สง) จ้ากัด 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565   

 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส้านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 

    1-11 

 
 

 1.3.3 กำรเพิ่มเติมชนิดเชื้อเพลิงและเพิ่มประสิทธิภำพกำรใช้พลังงำนในกระบวนกำรผลิตปูนซีเมนต์
โดยใช้เชื้อเพลิงแข็งทดแทน 

 

     โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง เล็งเห็นและตระหนักถึงความส้าคัญในการใช้พลังงานทดแทน เพ่ือลดการ
ปล่อยมลภาวะ และเพ่ือให้การด้าเนินงานของโครงการเป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อมมากที่สุด และสามารถอยู่คู่กับ
ชุมชนได้อย่างยั่งยืน จึงเป็นที่มาของการค้นคว้าพลังงานทดแทนและเทคโนโลยีที่มีความเหมาะสมกับโรงงาน
ปูนซีเมนต์ที่สามารถน้าทรัพยากรที่เหลือใช้ น้ากลับมาใช้ให้เกิดประโยชน์สูงสุด ลดการใช้พลังงานจากฟอสซิล
และการปล่อยมลพิษ ซึ่งแนวทางเลือกหนึ่งที่ได้ท้าการศึกษาและค้นคว้า คือการน้าขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นจาก
ครัวเรือน/ชุมชน น้ามาแปรรูปมาใช้ให้เกิดประโยชน์ หรือที่เรียก “เชื้อเพลิงแข็งทดแทน ( RDF )” ที่มี
คุณสมบัติตามที่ต้องการ มาเข้าหม้อเผา (Kiln) และ/หรือเครื่องผลิตก๊าซเชื้อเพลิง (Gasifier) ซึ่งเป็นเทคโนโลยี
สะอาด ก่อนน้าก๊าซที่ผลิตได้มาใช้ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการเผาไหม้ให้สมบูรณ์ดี
ยิ่งขึ้นต่อไป 

    ในครั้งนี้ บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด ขอเพ่ิมเติมชนิดเชื้อเพลิงที่ใช้ในการผลิตปูนซีเมนต์ 
โดยการใช้เชื้อเพลิงแข็งทดแทนที่ผ่านการปรับสภาพ    (Refuse Derived Fuel : RDF) ต่อไปนี้จะเรียกว่า 
“เชื้อเพลิงแข็งทดแทน”  และติดตั้งเครื่องผลิตก๊าซเชื้อเพลิง (Gasifier : Pre-Combustion Chamber) ใน
โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

               1.3.3.1 เชื้อเพลิงแข็งทดแทนที่ผ่ำนกำรปรับสภำพ (Refuse Derived Fuel : RDF) 
 

            เชื้อเพลิงแข็งทดแทนที่ผ่านการปรับสภาพ (Refuse Derived Fuel : RDF) ซึ่งเป็นส่วน
หนึ่งของขยะชุมชน (Municipal Solid Waste) ที่ผ่านกระบวนการคัดแยกน้าเอาขยะรีไซเคิล (เช่น ขวด
พลาสติก ขวดแก้ว เศษกระดาษ เศษเหล็ก เป็นต้น) ขยะอันตราย (เช่น หลอดไฟ ถ่านไฟฉาย เป็นต้น) และขยะ
อินทรีย์ย่อยสลายได้ (เช่น เศษอาหาร เป็นต้น) ออก ก่อนที่จะถูกน้าไปจัดการตามหลักวิชาการ ขยะภายหลัง
ถูกคัดแยกแล้ว จะเหลือแต่ส่วนที่สามารถน้าไปเผาไหม้ได้ อาทิ เศษพลาสติก เศษผ้า เศษหนัง ยาง เศษกระดาษ 
เป็นต้น มาผ่านการย่อยด้วยเครื่องย่อย (Shedder) เพ่ือให้ได้ขนาดที่เหมาะสมต่อการใช้งาน ก่อนน้าไปใช้งาน
ในเครื่องผลิตก๊าซเชื้อเพลิง (Gasifier) หรือน้าเข้าหม้อเผาโดยตรง ดังภำพที่ 1.7 
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ภำพที่ 1.7 การน้าเชื้อเพลิง RDF มาใช้ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานปูนซีเมนต์ทุง่สง 

 

 

ระบบดักฝุ่ น
แบบถงุกรอง 
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              1.3.3.2 ลักษณะคุณสมบัติของเชื้อเพลิง RDF 
              เชื้อเพลิง RDF ที่จะน้ามาใช้ในโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ของบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย  
(ทุ่งสง) จ้ากัด จะค้านึงถึงคุณสมบัติของเชื้อเพลิงที่ต้องเป็นไปตามเกณฑ์ที่ก้าหนด โดยเชื้อเพลิง RDF ของ
โครงการจะประกอบด้วย เศษพลาสติก เศษผ้า เศษหนัง เศษยาง เศษกระดาษ เป็นต้น ซึ่งองค์ประกอบของ
เชื้อเพลิง RDF จะต้องมีค่าความร้อนประมาณ 4 ,000 กิโลแคลอรี่/กิโลกรัม เถ้าประมาณร้อยละ 5 และ
ความชื้นประมาณร้อยละ 25 โดยโครงการได้ก้าหนดองค์ประกอบเชื้อเพลิง RDF เช่นเดียวกับเกณฑ์
องค์ประกอบของวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เป็นของแข็งที่น้ามาใช้ทดแทนเชื้อเพลิง  (ภายใต้โครงการปรับคุณภาพของ
เสียรวม) แสดงดังตำรำงท่ี 1.1 
 

ตำรำงท่ี 1.1 เกณฑ์ในการก้าหนดของเชื้อเพลิง RDF 
 

องค์ประกอบ หน่วย เชื้อเพลิง RDF 
คลอไรด์ (Chloride; Cl) ร้อยละโดยน้า้หนัก ≤6 
ซัลเฟอร์ (Sulfur; S) ร้อยละโดยน้า้หนัก ≤15 
สารหนู (Arsenic; As) ร้อยละโดยน้า้หนัก ≤10 
แคดเมียม (Cadmium; Cd) ร้อยละโดยน้า้หนัก ≤10 
โครเมียม (Chromium; Cr) ร้อยละโดยน้า้หนัก ≤10 
ทองแดง (Copper; Cu) ร้อยละโดยน้า้หนัก ≤10 
ตะกั่ว (Lead; Pb) ร้อยละโดยน้า้หนัก ≤10 
ปรอท (Mercury; Hg) ร้อยละโดยน้า้หนัก ≤10 
นิกเกิล (Nickle; Ni) ร้อยละโดยน้า้หนัก ≤10 
พลวง (Antimony; Sb) ร้อยละโดยน้า้หนัก ≤10 
แธลเลียม (Thallium; Ti) ร้อยละโดยน้า้หนัก ≤10 
วาเนเดียม (Vanadium; V) ร้อยละโดยน้า้หนัก ≤10 

ที่มา : บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด, 2564 
 

      การก้าหนดเกณฑ์เกี่ยวกับองค์ประกอบของวัสดุไม่ใช้แล้วที่เป็นของแข็งและของเสียที่เป็น
ของเหลวเพ่ือทดแทนเชื้อเพลิง/วัตถุดิบหรือเผาก้าจัด มีหลักในการพิจารณาส้าหรับการน้ามาใช้  3 ประการ 
ได้แก่ 

      (1) คุณภาพปูนเม็ดที่ผลิตได้ภายหลังด้าเนินโครงการต้องเป็นไปตามเกณฑ์ของ มอก.และ ASTM 
      (2) องค์ประกอบของวัสดุไม่ใช้แล้วที่เป็นของแข็งและของเสียที่เป็นของเหลว จะต้องไม่ส่งผล

กระทบต่อการด้าเนินการผลิตตามปกติหรือคุณภาพของผลิตภัณฑ์ปูน ซึ่งสารองค์ประกอบในวัสดุที่ไม่ ใช้แล้ว
และของเสียที่เป็นของเหลวที่อาจส่งผลกระทบดังกล่าวคือ สารในกลุ่ม Alkali โดยเฉพาะโซเดียม (Na) โปแท
สเซียม (K) และปริมาณซัลเฟอร์ (S) 
      (3) ความเข้มข้นของสารมลพิษทางอากาศที่ระบายออกจากปล่องหม้อเผา ในการน้าวัสดุที่ไม่ใช้
แล้วที่เป็นของแข็งและของเสียที่เป็นของเหลวมาเผาในหม้อเผาปูนจะต้องไม่ท้าให้ค่าความเข้มข้นของสารพิษ
ทางอากาศที่ระบายออกจากปล่องหม้อเผาของโรงงานมีค่าเกินมาตรฐานที่เก่ียวข้อง 
       อย่างไรก็ตาม โครงการคาดว่าจะมีปริมาณความต้องการใช้เชื้อเพลิ ง RDF สูงสุด ประมาณ 
210,000 ตัน/ปี ซึ่งได้รวมอยู่ในปริมาณการใช้วัสดุที่ไม่ใช้แล้วส้าหรับทดแทนวัตถุดิบและเชื้อเพลิงที่เป็น
ของแข็งและของเหลวของโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงได้สูงสุด 1,246,578 ตัน/ปี แล้วนั้น การใช้เชื้อเพลิง RDF จะ
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ไม่ส่งผลกระทบต่อคุณภาพอากาศด้านโลหะหนักที่ระบายออกปล่องระบายจากที่ได้คาดการณ์ ไว้แล้วแต่อย่าง
ใด 

            1.3.3.3 ปริมำณกำรใช้เชื้อเพลิง RDF 

              โครงการคาดว่าจะมีปริมาณความต้องการใช้เชื้อเพลิง RDF สูงสุดประมาณ 210,000 ตัน/
ปี ซึ่งปริมาณการใช้เชื้อเพลิง RDF รวมทั้งการใช้วัสดุที่ใช้แล้วส้าหรับทดแทนวัตถุดิบและเชื้อเพลิง (ภายใต้
โครงการปรับคุณภาพของเสียรวม) จะขึ้นอยู่กับชนิด/องค์ประกอบของวัสดุที่ใช้แล้ว และอัตราการทดแทน
เชื้อเพลิงและวัตถุดิบที่ใช้ในปัจจุบันเป็นหลัก โดยมีข้อพิจารณาหลัก 3 ประการ คือ คุณภาพของปูนเม็ด 
องค์ประกอบของวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และความเข้มข้นของสารมลพิษทางอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน
ปูนซีเมนต์ทุ่งสง ดังนี้ 

               (1) คุณภาพของปูนเม็ด 

                    โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ได้ก้าหนดมาตรฐานของปูนเม็ด ส้าหรับใช้ผลิตปูนซีเมนต์ทั้งนี้ 
เพ่ือให้การผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานเป็นไปตามเกณฑ์ของส้านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) 
และสมาคมเพ่ือการทดสอบและวัสดุแห่งอเมริกา (American Society for Testing and Materials; ASTM) 

      (2) องค์ประกอบของวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

                    องค์ประกอบในวัตถุดิบหรือวัสดุที่ใช้แล้ว (ภายใต้โครงการปรับคุณภาพของเสียรวม) ที่
จะส่งผลกระทบต่อการผลิตและคุณภาพของผลิตภัณฑ์ปูน คือ สารในกลุ่ม Alkali โดยเฉพาะโซเดียม (Sodium, 
Na) โปแทสเซียม (Potassium, K) และปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ (Sulfur, S) 

               (3) ความเข้มข้นของสารพิษทางอากาศที่ระบายออกจากปล่องระบาย 

                    หลังจากการใช้วัตถุดิบและเชื้อเพลิงทดแทนภายในโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่ งสง ค่าความ
เข้มข้นของสารมลพิษทางอากาศที่ระบายออกจากปล่องระบายของโรงงานต้องมีค่าไม่เกินค่ามาตรฐานที่
เกี่ยวข้อง  จากข้อพิจารณาทั้ง 3 ประการข้างต้น ท้าให้โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง สามารถใช้วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
ส้าหรับทดแทนเชื้อเพลิงได้สูงสุด 1,246,578 ตัน/ปี (ภายใต้โครงการปรับคุณภาพของเสียรวม) โดยปริมาณการ
ใช้ดังกล่าวได้รวมปริมาณเชื้อเพลิง RDF ที่โรงงานปูนซีเมนต์ทุง่สงจะน้ามาใช้งานประมาณ 210,000 ตัน/ปี 

             1.3.3.4 แหล่งท่ีมำ และกำรขนส่ง  

              (1) แหล่งที่มา เชื้อเพลิง RDF ที่น้ามาใช้ในโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง จะรับมาจาก 2 แหล่ง 
ได้แก่ 

                ก) จากศูนย์การจัดการวัสดุที่ ไม่ ใช้แล้ว อ้าเภอทุ่งสง จังหวัดนครศรีธรรมราช  
ที่ด้าเนินการโดยอ้าเภอทุ่งสงร่วมกับบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด และแหล่งขยะมูลฝอยชุมชนในพ้ืนที่
ใกล้เคียงในอนาคต 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทุง่สง คร้ังที่ 3 เพื่อปรับปรุงการใช้พลังงานโดยการติดต้ังหม้อไอน้้า และเคร่ืองกา้เนิดไฟฟ้า  

ของบริษทัปนูซิเมนต์ไทย (ทุง่สง) จ้ากัด 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565   

 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส้านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 

    1-15 

                ข) จากผู้จัดหา (Supplier) อาทิ บริษัท เอสซีไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ้ากัด (SCIeco) เป็น
ต้น จะท้าการรวบรวมเชื้อเพลิง RDF จากแหล่งที่มีศักยภาพ 

(2) การขนส่ง 

                              เชื้อเพลิง RDF จากแหล่งก้าเนิดต่างๆจะถูกบรรจุใส่ถุงและ/หรืออัดก้อนก่อนจะขนส่ง
ด้วยรถบรรทุกที่ปิดคลุมอย่างมิดชิด โดยบริษัทรับเหมา (Supplier) จะเป็นผู้รับผิดชอบในการด้าเนินการขนส่ง
มายังโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงทั้งหมด และต้องปฎิบัติให้เป็นไปตามเงื่อนไขที่โครงการก้าหนดไว้อย่างเคร่งครัด 
ซึ่งคาดว่าจะมีการขนส่งประมาณ 82 เที่ยว/วัน 

             1.3.3.5 กำรตรวจรับ 

               โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงก้าหนดให้มีการตรวจสอบคุณภาพทุกดัชนีของเชื้อเพลง RDF ที่
เป็นแหล่งผลิตเชื้อเพลิง RDF โดยผู้จัดหา (Supplier) ทุกๆ 6 เดือน หลังจากที่โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ได้รับ
แจ้งว่าบริษัทผู้จัดหา (Supplier) ได้จัดส่งเชื้อเพลิง RDF จากแหล่งก้าเนิดมายังโรงงานปูนซี เมนต์ 
ทุ่งสง 

1.3.3.6 กำรเก็บกอง 

               โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงจัดให้มีพ้ืนที่อาคารเก็บกองเชื้อเพลิง RDF/AFR จ้านวน 5 จุด 
รายละเอียดแสดงดังต่อไปนี้ 
 

       เบอร์ 1 : พ้ืนที่ขนาด  15x30   เมตร บริเวณอาคารบดย่อย RDF & Biomass ข้างยุ้งวัตถุดิบ     
                            TS3 
       เบอร์ 2 : พ้ืนที่ขนาด  20x45   เมตร บริเวณข้างเตาเผาขยะ 
       เบอร์ 3 : พ้ืนที่ขนาด  50x60   เมตร บริเวณข้างยุ้งกลม (ยุ้งวัตถุดิบ) 
       เบอร์ 4 : พ้ืนที่ขนาด  102x65 เมตร บริเวณข้างยุ้งปูนเม็ด 
       เบอร์ 5 : พ้ืนที่ขนาด  10x28   เมตร บริเวณ Wood chip plant 
   
 1.3.3.7 กำรติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติมส ำหรับป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมำใช้ทดแทนวัตถุดิบ 

            การน้าเชื้อเพลิง RDF มาใช้ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ จะมีการติดตั้งอุปกรณ์เพ่ิมเติม
ได้แก่ เครื่องย่อยขนาด (Shredder) เครื่องผลิตก๊าซเชื้อเพลิง (Gasifier) และเครื่องดักจับคลอไรด์ (Chloride 
Bypass) มีรายละเอียดดังนี้  

 

        1) เครื่องย่อยขนาด (Shredder) เชื้อเพลิง RDF ซึ่งถูกขนส่งเข้ามาที่โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่ง
สงจะบรรจุอยู่ในถุงพลาสติกหรืออัดก้อน จากนั้นน้ามาย่อยด้วยเครื่องย่อยขนาด (Shredder) ให้มีขนาดที่
เหมาะสม เพ่ือให้สามารถป้อนเข้าเครื่อง Gasifier และน้าเข้าสู่กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ได้ ซึ่งโรงงาน
ปูนซีเมนต์ทุ่งสง จะติดตั้งเครื่อง Shredder จ้านวน 3 เครื่อง ก้าลังการย่อยรวม 30 ตัน/ชั่วโมง โดยเครื่อง 
Shredder จะตั้งอยู่ในบริเวณพ้ืนที่ลานกองด้านทิศเหนือของเตาเผาขยะ 
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        ส้าหรับกระบวนการย่อยขนาดเชื้อเพลิง RDF จะเริ่มต้นจากการใช้รถตักล้อยางตัก
เชื้อเพลิง RDF ที่บรรจุในถุงหรืออัดก้อนจากที่เก็บกองมาท้าการย่อยที่เครื่อง Shredder เมื่อย่อยจนมีขนาด
ตามที่ต้องการแล้ว จะถูกล้าเลียงไปยังถังเก็บเพ่ือป้อนเข้าสู่เครื่อง Gasifier เพ่ือผลิตเป็นก๊าซเชื้อเพลิงหรือ
ป้อนเข้าสู่กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์โดยตรง ดังภำพที่ 1.8  
 

 
                   ภำพที่ 1.8 ขั้นตอนการใช้งานเชื้อเพลิง RDF 
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         2) เครื่องผลิตก๊าซเชื้อเพลิง (Gasifier) โดยโรงงานปูนซีเมนต์ล้าปางได้ติดตั้งเครื่อง 
Gasifier ขนาด 25 เมกะวัตต์ แล้วจ้านวน 1 ชุด เพ่ือศึกษาความเป็นไปได้ในการใช้ก๊าซเชื้อเพลิงและทดลอง
เดินระบบ โดยใช้ถ่านหินลิกไนต์ผสมเปลือกดิน (Low Grade Lignite) จากเหมืองแม่เมาะ จังหวัดล้าปาง มาใช้
ทดลองในเครื่อง Gasifier ซึ่งก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel gas) ที่ผลิตได้จะถูกส่งไปเป็นเชื้อเพลิงใน Pre Calciner และ 
Main Burner ของหม้อเผาปูนซีเมนต์ ซึ่งจากการทดลองเดินระบบ พบว่า Gasifier ที่ติดตั้งสามารถผลิตก๊าซ
เชื้อเพลิงไปใช้เป็นเชื้อเพลิงได้ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์  

            เครื่ อง  Gasifier  ที่ ติ ดตั้ ง เป็นลั กษณะ Fluidized Bed Gasifier ซึ่ ง เทคโนโลยี  
Fluidized Bed Gasifier ดังภำพที่ 1.9 โดยท้างานที่อุณหภูมิคงที่และมีการสัมผัสระหว่างของแข็งกับอากาศที่
ดี โดยทั่วไปใน Fluidized Bed จะประกอบด้วยวัตถุตัวกลาง (Bed Material) ซึ่งได้แก่ ทราย หรือหินปูน โดย
มีวัตถุประสงค์เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการถ่ายเทความร้อน วัตถุตัวกลางจะลอยอยู่ในสภาพไร้น้้าหนักโดยมี
คุณสมบัติเสมือนของเหลว โดยมีก๊าซหรืออากาศที่ถูกป้อนจากด้านล่างเป็นตัวท้าให้เกิดคุณสมบัติเสมือน
ของเหลว ซึ่งข้อดีของเทคโนโลยีนี้คือ มีน้้ามันทาร์และถ่านคาร์บอนค่อนข้างต่้า  

ระบบ Fluidized Bed Gasifier มีข้อดีและเหมาะสมกับการด้าเนินงานของโรงงานปูนซีเมนต์ 
อาท ิ

- ระบบมีความซับซ้อนน้อยเนื่องจากไม่มีชิ้นส่วนที่เคลื่อนที่ 
- การกระจายของอุณหภูมิภายใน Gasifier เกิดข้ึนได ้
- สามารถออกแบบใช้กับระบบอุตสาหกรรมได้ 
- สามารถก้าหนดให้ระบบท้างานที่ภาระต่้าๆได้ 
- สามารถป้อนเชื้อเพลิงได้หลายชนิดและหลายขนาด 
- ปริมาณน้้ามันทาร์ (TAR) ในก๊าซที่ผลิตได้ค่อนข้างต่้า 

 

 
 

ภำพที่ 1.9 การท้างานของระบบ Fluidized Bed Gasifier 
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              3) การท้างานของเครื่อง Gasifier เครื่อง Gasifier เป็นอุปกรณ์ที่จะเปลี่ยนรูปพลังงาน
เคมีที่สะสมอยู่ในเชื้อเพลิง RDF ให้กลายเป็นพลังงานเคมีที่อยู่ในรูปของก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel gas)  โดยอาศัย
กระบวนการแก๊สซิฟิเคชั่น (Gasification) ที่เผาไหม้เชื้อเพลิงภายใต้การควบคุมออกซิเจนไม่ให้เกิดการเผาไหม้
ที่สมบูรณ์ โดยใช้อากาศในการท้าปฎิกิริยาในช่วงร้อยละ 25-30 ของอากาศทั้งหมดที่ใช้ในการเผาไหม้ที่
สมบูรณ์แสดงดังภำพที่ 1.10  

 

 
 

ภำพที่ 1.10 เปรียบเทียบการเผาไหม้ภายใต้การควบคุมออกซิเจน (กระบวนการ Gasification) กับการเผาไหม้
แบบสมบูรณ์ 

  
      4) การน้าเชื้อเพลิง RDF มาใช้ที่เครื่อง Gasifier นั้นจะเป็นการเปลี่ยนแปลงรูปแบบ
เชื้อเพลิงโดยใช้เครื่อง Gasifier จะช่วยให้สามารถใช้งานเชื้อเพลิงแข็งที่มีคุณภาพต่้าได้ง่ายขึ้น กล่าวคือ ใช้ได้ใน
ปริมาณเพ่ิมข้ึน และสามารถใช้เชื้อเพลิงคุณภาพต่้าได้ดีขึ้น 

         โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง จะน้าเชื้อเพลิง RDF ที่ผ่านการย่อยด้วยเครื่องย่อยขนาดแล้ว
ล้าเลียงใส่ระบบสายพานล้าเลียงมาเก็บในถัง Hopper ก่อนจะป้อนเข้าเครื่อง Gasifier ที่จะติดตั้งบริเวณพ้ืนที่
ว่างใกล้เคียงหม้อเผาปูนซีเมนต์ เพ่ือป้องกันผลกระทบด้านคุณภาพอากาศบริเวณระบบสายพานล้าเลียง RDF 
เข้าสู่เครื่อง Gasifier โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงจึงติดตั้งระบบบ้าบัดอากาศแบบ Bag Filter โดยระบบบ้าบัด
อากาศแบบ Big Filter ที่เลือกใช้จะมีประสิทธิภาพการบ้าบัดประมาณร้อยละ 99.9  

 
              5) ระบบดักจับคลอไรด์ (Chloride Bypass) การน้าเชื้อเพลิง RDF มาใช้งานมีความ
จ้าเป็นต้องค้านึงถึงคุณสมบัติเพ่ือไม่ให้เกิดผลกระทบต่อระบบหม้อเผา ซึ่งจากการศึกษาของโรงงานบริษัทเครือ
ซิเมนต์ไทย พบว่า เชื้อเพลิง RDF มีคลอไรด์ (Cl) ค่อนข้างสูง หากเข้าไปในระบบหม้อเผามากเกินไป จะท้าให้
เกิดการอุดตันของไซโคลน ท้าให้ต้องหยุดกระบวนการผลิตปูนเม็ดได้ ดังนั้น หากต้องการใช้เชื้อเพลิง RDF 
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เพ่ิมขึ้นและเพ่ือไม่ให้เกิดผลกระทบต่อระบบ จ้าเป็นต้องมีการติดตั้งระบบดักจับคลอไรด์ (Chloride Bypass) 
ดังภำพที่ 1.11 ระบบดักจับคลอไรด์ จะติดตั้งบริเวณทางเข้าหม้อเผาปูนซีเมนต์ (Kiln Inlet) เพ่ือดึงก๊าซจาก
หม้อเผา (Kiln Gas) ออกจากระบบประมาณร้อยละ 1-5 ของก๊าซร้อนในหม้อเผา น้ามาลดอุณหภูมิด้วย 
Mixing Chamber จ้านวน 2 ชุด เพ่ือให้คลอไรด์ที่ปะปนอยู่ในหม้อเผาเปลี่ยนสถานะจากก๊าซร้อนเป็นของแข็ง
โดยใช้ Mixing Chamber ซึ่ง Mixing Chamber ชุดแรกจะลดอุณหภูมิก๊าซร้อนจากหม้อเผาอย่างรวดเร็วด้วย
อากาศ และส่งผ่านไปยัง Cyclone dust collector เพ่ือดักจับฝุ่นหยาบและส่งไปเข้า Riser pipe ของหม้อ
เผา โดยระบบส่วน gas ที่สะอาดขึ้นจะถูกส่งไปเข้า Mixing chamber ชุดที่ 2 และผ่านไปยังระบบดักฝุ่น Bag 
Filter ต่อไป ซึ่งฝุ่นจาก Bag filter นี้จะมีสารประกอบคลอไรด์ปะปนอยู่ จึงถูกน้าไปก้าจัดหรือผสมเป็นวัตถุดิบ
เพ่ือผลิตปูนซีเมนต์ต่อไป 

 

 
 

ภำพที่ 1.11 Flow Diagram ระบบ Chloride Bypass 
 

             1.3.3.8 โครงกำรปรับปรุงระบบกำรจัดกำรวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (MSW) จำกโรงงำนและบ้ำนพัก  
พนักงำน 
               โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง มีปริมาณขยะมูลฝอยเกิดขึ้นประมาณ 36.1 กิโลกรัม/วัน ทาง
โรงงานจะน้าขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นไปก้าจัดโดยเตาเผาขยะของโรงงาน ดังนั้นเพ่ือเป็นศูนย์การเรียนรู้ของชุมชน 
ตลอดจนเป็นการลดปริมาณมลพิษที่เกิดจากเผาไหม้ในเบื้องต้น โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงได้มีแนวคิดในการ
ปรับปรุงระบบการจัดการขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นภายในโรงงานและบ้านพักพนักงานโดยการจัดตั้งศูนย์การจัดการ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้วปูนทุ่งสงขึ้นภายในโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง เพ่ือน้าขยะมูลฝอยมาแปรรูปเป็นเชื้อเพลิง RDF เพ่ือ
ลดการน้าขยะที่เกิดขึ้นไปก้าจัดที่เตาเผาของโรงงาน โดยหลักการที่ใช้ของโครงการ คือการบ้าบัดขยะมูลฝอย
แบบเชิงกล-ชีวภาพ (Mechanical Biological Waste Treatment; MBT) ดังภำพที่ 1.12 
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ภำพที่ 1.12 รูปแบบโครงการปรับปรุงระบบการจัดการวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (MSW) จากโรงงานและบ้านพัก
พนักงาน 

              1.3.3.9 ติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติม เพื่อเพิ่มประสิทธิภำพในกระบวนกำรผลิตปูนซีเมนต์ดียิ่งข้ึนและ
เป็นกำรใช้อุปกรณ์ให้ทันสมัย   

                      1) หอดูดซึมก๊ำซด้วยสำรแขวนลอย (Gas Suspension Absorber) จ ำนวน 3 ชุด 
บริเวณหม้อเผำ 4, 5 และ 6 
             จากการด้าเนินการที่ผ่านมาโครงการประสบปัญหาในการควบคุมการระบายก๊าซ
ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ออกจากปล่องระบายมีค่าความเข้มข้นสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานก้าหนด ซึ่งมีสาเหตุมา
จากหินปูนซึ่งเป็นวัตถุดิบหลักในการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง เนื่องจากสภาพทางธรณีวิทยา
ของหินปูนบริ เวณอ้าเภอทุ่งสง จังหวัดนครศรีธรรมราช มีปริมาณซัลเฟอร์เป็นองค์ประกอบในรูป
ของ Pyrite (FeS2) ค่อนข้างสูง ซ่ึงเมื่อมีการน้าหินปูนมาใช้เป็นวัตถุดิบ Pyrite จะสลายพันธะ (bond) เกิดก๊าซ 
SO2 ทีอุ่ณหภูมิ 400-600 องศาเซลเซียส บริเวณหออุ่นวัตถุดิบท้าให้ CaO ในหม้อเผา ไม่สามารถดักจับและท้า
ปฏิกิริยากับก๊าซ SO2 ที่ระบายออกจากโครงการ โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงจึงได้ท้าการศึกษาและเปรียบเทียบ
เทคโนโลยีที่จะควบคุมการเกิด SO2 จึงได้เลือกติดตั้งหอดูดซึมก๊าซด้วยระบบสารแขวนลอย (Gas Suspension 
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Absorber) ซึ่งเป็นเทคโนโลยีที่เหมาะสม เนื่องจากสามารถดูดซึมก๊าซ SO2 ลงได้ด้วยการฉีดพ่นสารแขวนลอย
ของแคลเซียมออกไซด์ (CaO) น้้า และสารละลายแคลเซียมไฮดรอกไซด์ (Ca(OH)2)  
         หอดูดซึมก๊าซด้วยระบบสารแขวนลอยเป็นระบบก้าจัดก๊าซที่ผ่านการเผาไหม้ เช่น ก๊าซ
ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ ด้วยระบบสารแขวนลอย (Gas Suspension Absorber) ขั้นตอนการท้างานเริ่มต้นจาก
การน้าหินปูนที่บดละเอียดมาละลายน้้า จะได้น้้าปูน แล้วจึงพ่นเข้าไปท้าปฏิกิริยากับไอร้อน โดยเป็นการฉีดพ่น
สารแขวนลอยของแคลเซียมออกไซด์ (CaO) น้้า และสารละลายแคลเซียมไฮดรอกไซด์ (Ca(OH)2) ผ่าน flue 
gas ที่เกิดจากการเผาไหม้ในหม้อเผา (Kiln) เข้าท้าปฏิกิริยา (Reactor) ซึ่งการท้างานข้างต้นมีหลักการท้างาน
ด้วยการดูดซึมของ flue gas สู่สารแขวนลอยของแคลเซียมออกไซด์ (CaO) น้้า และสารละลายแคลเซียมไฮดร
อกไซด์ (Ca(OH)2) ดงัภำพที ่1.13 

 

ภำพที่ 1.13 ขั้นตอนการท้างานของหอดูดซึมก๊าซแขวนลอย 
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  2) กำรติดตั้งอุปกรณ์ชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของผสมระหว่ำงของเหลวและของแข็ง 
(Mixed Liquid/Solid Waste; MLSW)  
                  จากการด้าเนินงานที่ผ่านมา โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงได้รับวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เป็นของแข็ง
ประเภทของผสมระหว่างของเหลวและของแข็ง เช่น ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้้า (Water 
Treatment Sludge) เป็นต้น มาใช้ทดแทนวัตถุดิบ ซึ่งขั้นตอนการน้าไปใช้งานมีความยุ่งยากในการบริหาร
จัดการ ดังนั้น เพ่ือให้การด้าเนินงานเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพและป้องกันมิให้พนักงานสัมผัสกับกากของเสีย
ดังกล่าวก่อนน้าไปใช้งาน โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงได้ติดตั้งชุดป้อนของผสมระหว่างของเหลวและของแข็ง 
(Slurry Waste feeding) ก้าลังการป้อน 6 ตัน/ชั่วโมง เพ่ือป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วดังกล่าวเข้าสู่หม้อบดวัตถุดิบ 
(Raw Mill) และหม้อเผาโดยตรง ดังภำพที่ 1.14 และภำพที่ 1.15 โดยชุดป้อน Slurry Waste เป็นระบบ
กระบอกสูบไฮดรอลิค (Hydraulic piston pump) ท้าหน้าที่ดูดและฉีดกากตะกอนลักษณะของผสมระหว่าง
ของเหลวและของแข็งเข้าสู่กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ซึ่งเป็นระบบปิด โดยที่พนักงานจะไม่ต้องสัมผัสกับกาก
อุตสาหกรรมและช่วยควบคุมกลิ่นที่อาจจะเกิดขึ้น นอกจากที่ยังสามารถควบคุมปริมาณการป้อนเข้าสู่
กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ได้อย่างมีประสิทธิภาพซึ่งไม่กระทบต่อการผลิตปูนซีเมนต์ 

                ส้าหรับชุดป้อน Slurry Waste ประกอบด้วยอุปกรณ์ส้าคัญต่างๆ ได้แก่ ถังกักเก็บและ 
อุปกรณ์ในการป้อน Slurry Waste เข้าสู่หม้อเผา ดังภำพที่ 1.16 

                  3) เครื่องบรรจุปูนซีเมนต์ถุงระบบ Rotary ก ำลังกำรผลิต 100 ตัน/ชั่วโมง 

         เนื่องจากการส่งออกปูนซีเมนต์ไปยังต่างประเทศในแถบเอเชียตะวันออกเฉียงใต้ เช่น พม่า 
ผลิตจากโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงเป็นหลัก โดยโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง มีเครื่องบรรจุปูนซีเมนต์ถุงจ้านวน 11 
เครื่อง เพ่ือให้สอดคล้องกับปริมาณการส่งออกที่เพ่ิมสูงขึ้น ทางบริษัทฯ จึงขอติดตั้งเครื่องบรรจุปูนซีเมนต์ถุง
ระบบ Rotary ก้าลังการผลิต 100 ตัน/ชั่วโมง จ้านวน 1 เครื่อง ซึ่งการติดตั้งอุปกรณ์ดังกล่าวจะช่วยลด
ระยะเวลาในการรอการจ่ายปูนของลูกค้า อย่างไรก็ตามการติดตั้งอุปกรณ์บรรจุถุงเพ่ิมมิได้เพ่ิมอัตราการผลิต
ปูนเม็ดของโครงการที่ได้รับความเห็นชอบจากส้านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมที่ 
16,000 ตัน/วัน แต่อย่างใด นอกจากนี้เพ่ือป้องกันและลดปริมาณฝุ่นละอองที่อาจเกิดขึ้นจากการท้างานของ
เครื่องบรรจุซีเมนต์ โครงการก้าหนดให้มีการติดตั้งระบบบ้าบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง (Bag Filter) 
พร้อมทั้งก้าหนดให้มีการตรวจสอบและซ่อมบ้ารุงระบบบ้าบัดมลพิษทางอากาศตามแผนงานที่ก้าหนดอย่าง
เคร่งครัด 

  4) อำคำรซีเมนต์ไซโลขนำด 100 และ 5,000 ตัน 

        โครงการมีความประสงค์ที่จะขอก่อสร้างไซโลซีเมนต์ขนาด 100 และ 5 ,000 ตัน เพ่ือ
จัดเก็บปูนซีเมนต์ผสมชนิดใหม่ของโครงการ จึงมีการขอติดตั้งไซโลเพ่ิมเติม ซึ่งการติดตั้งไซโลดังกล่าวมิได้เป็น
การเพ่ิมอัตราการผลิตปูนเม็ดของโครงการที่ ได้รับความเห็นชอบจากส้านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมที่ 6,680,960 ตัน/ปี หรือ 16,000 ตัน/วัน แต่อย่างใด อย่างไรก็ตาม เพ่ือ
เป็นการป้องกันให้มีการติดตั้งระบบบ้าบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง (Bag Filter) 
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ภำพที่ 1.14 ผังขั้นตอนการน้าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วไปผสมกับวัตถุดิบของโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง (หม้อเผา 4) 
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 ภำพที่  1.15 ผังขั้นตอนการน้าวัสดุที่ ไม่ ใช้แล้วไปผสมกับวัตถุดิบของโรงงานงานปูนซี เมนต์ทุ่ งสง  
(หม้อเผา 5,6)  
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ภำพที่ 1.16 ผังการท้างานของชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของผสมระหว่างของเหลวและ 
ของแข็ง (Slurry waste feeding unit) 
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 1.3.4 รำยละเอียดของหน่วยผลิตไอน้ ำและไฟฟ้ำของ SCI eco 
    1.3.4.1 พื้นที่และต ำแหน่งที่ตั้ง 
   บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด ได้อนุญาตให้บริษัท เอสซีไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ้ากัด 
(SCI Eco) เข้ามาใช้พ้ืนที่ว่างภายในโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง เพ่ือด้าเนินโครงการได้ไม่เกิน 10 ,000 ตารางเมตร 
(แบ่งเป็นพ้ืนที่ติดตั้งเครื่องจักร 3,371 ตารางเมตร) โดยมีการจัดท้าบันทึกความเข้าใจร่วมกัน (MOU) ระหว่าง
บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด และบริษัท เอสซีไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ้ากัด เรียบร้อยแล้ว โดยผังแสดงการ
ใช้ประโยชน์พื้นที่ของโครงการ ซึ่งแบ่งการใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการดังนี้ 
   (1) พ้ืนที่อาคารเก็บเชื้อเพลิงชีวมวล (Biomass Storage) ประมาณ 2,627 ตารางเมตร 
จะมีลักษณะเป็นพื้นที่คอนกรีตหรือพ้ืนที่ดินอัดถมแน่น มีหลังคาปิดคลุมและรางน้้าโดยรอบพ้ืนที่ 
   (2) เครื่องก้าเนิดไฟฟ้ากังหันไอน้้า (Back Pressure Steam Turbine Generator) ตั้งอยู่
ภายในอาคารปิดคลุมมิดชิด มีพ้ืนที่ประมาณ 120 ตารางเมตร 
   (3) Biomass Burner Bay มีพ้ืนที่ประมาณ 41 ตารางเมตร 
   (4) สายพานล้าเลียงเชื้อเพลิงชีวมวล (Biomass Belt Conveyer) ส้าหรับล้าเลียงเชื้อเพลิง
เข้าสู่หม้อไอน้้า CFB มีพ้ืนที่ประมาณ 50 ตารางเมตร 
   (5) ถังพักเชื้อเพลิงชีวมวล (Biomass Feed Hopper) ส้าหรับพักชีวมวลก่อนป้อนเข้าสู่
หม้อไอน้้า มีพ้ืนที่ประมาณ 32 ตารางงเมตร 
   (6) หม้อไอน้้า CFB (CFB Boiler) มีพ้ืนที่ประมาณ 90 ตารางเมตร 
   (7) ระบบบ้าบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง ประกอบด้วย ชุดถุงกรอง (Bag Filter) พัด
ลม (ID Fan) และปล่องระบายอากาศ (Stack) มีพ้ืนที่รวมประมาณ 288 ตารางเมตร 
   (8) ไซโลเก็บเถ้าหนักและเถ้าลอย (Bottom Ash and Fly Ash Silo) ส้าหรับเก็บรวมรม
เถ้าท่ีเกิดข้ึนจากการเผาไหม้ของเชื้อเพลิงชีวมวล มีพ้ืนที่รวมประมาณ 65 ตารางเมตร 
   (9) ไซโลเก็บปูนขาว (Lime Stone Silo) ส้าหรับใช้ดักจับก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ที่เกิด
จากการเผาไหม้ของเชื้อเพลิงชีวมวล มีพ้ืนที่ประมาณ 9 ตารางเมตร 
   (10) ถังเก็บเชื้อเพลิงเหลว (Liquid Fuel Tank) ส้าหรับใช้ในช่วง Start Up ระบบ มีพ้ืนที่
ประมาณ 49 ตารางเมตร 

    1.3.4.2 เชื้อเพลิงและสำรเคมี 
  หม้อไอน้้า CFB ของ SCI Eco ใช้ชีวมวล (Biomass) เป็นเชื้อเพลิง ได้แก่  ขี้ เลื่อย 
(Sawdust) ชิ้นไม้สับ (Wood Chips) และเปลือกไม้ (Bark Chips) โดยมีปริมาณการใช้ทั้งหมดประมาณ 
115,000 ตัน/ปี โดยเชื้อเพลิงเหล่านี้ได้มาจากโรงงานไม้ยางแปรรูป ในเขตพ้ืนที่ภาคใต้ ได้แก่ จังหวัดสุราษฎร์
ธานี จังหวัดนครศรีธรรมราช จังหวัดตรัง จังหวัดพัทลุง จังหวัดสงขลา และจังหวัดนราธิวาส เป็นต้น ซึ่งมีพ้ืนที่
ปลูกยางเป็นจ้านวนมากและมีรอบการปลูกหมุนเวียนตามอายุของต้นยางพาราตลอดทุกปี ดังนั้น การ
ด้าเนินการของโครงการจึงไม่ก่อให้เกิดปัญหาการลักลอบท้าลายป่าไม้ในพ้ืนที่ ส่วนการขนส่งเชื้อเพลิง จะใช้
บริษัทรับเหมาช่วงในการขนส่งเชื้อเพลิงจากแหล่งต่างๆดังกล่าวข้างต้นมายังโรงงาน โดยบริเวณพ้ืนที่กองชีว
มวล โครงการจะด้าเนินการสร้างพ้ืนที่คอนกรีตหรือพ้ืนดินอัดถมแน่น มีหลังคาปิดคลุมและรางน้้าโดยรอบพ้ืนที่ 
ในกรณีที่ฝนตกจะรวบรวมน้้าฝนเข้าสู่บ่อพักน้้า 200 ,000 ลูกบาศก์เมตรของโรงงานปูนซีเมนต์ โดยไม่มีการ
ระบายออกสู่ภายนอกแต่อย่างใด 
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  ส้าหรับสารเคมีที่โครงการจะต้องใช้การผลิตมี 2 ชนิด ได้แก่ 
  - ปูนขาว ประมาณ 6,000 ตัน/ปี จะใช้ส้าหรับดักจับก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ที่เกิดจากการ
เผาไหม้ของเชื้อเพลิงชีวมวล โดยจะเก็บไว้ในถังเก็บ (Hopper) ของ SCI eco 
  - สารเคมีส้าหรับใช้ปรับปรุงคุณภาพน้้าที่จะน้าไปใช้ในกระบวนการผลิต ประมาณ 183 
ตัน/ปี จะเก็บไว้ในห้องเก็บสารเคมีเดิมของโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง 
    

       1.3.4.3 องค์ประกอบและเครื่องจักรที่ส ำคัญ 
   (1) ชุดหม้อไอน้้าแบบฟลูอิดไดซ์เบด (CFB) ที่ใช้ชีวมวลเป็นเชื้อเพลิง จ้านวน 1 ชุด 
สามารถผลิตไอน้้าได้ประมาณ 40 ตัน/ชั่วโมง 
   (2) เครื่องก้าเนิดไฟฟ้าแบบกังหันไอน้้า (Back Pressure Steam Turbine Generator) 
ขนาด 2.0 เมกะวัตต์ จ้านวน 1 ชุด 
   (3) ระบบบ้าบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง (Bag Filter) ส้าหรับหม้อไอน้้า จ้านวน 1 
ชุด 
   ส้าหรับระบบเสริมการผลิตต่างๆ เช่น ระบบหอหล่อเย็น ระบบปรับปรุงคุณภาพน้้า ระบบ
คอนเดนเซอร์ เป็นต้น โครงการจะใช้ร่วมกับโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ซึ่งสามารถรองรับได้อย่างเพียงพอ ดังนั้น 
ระบบสาธารณูปโภค มลพิษและการจัดการ และอาชีวอนามัยและความปลอดภัย จะท้าการศึกษาในภาพรวม
ของพ้ืนที่โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง 
 

 1.3.5 กำรใช้น้ ำ 
 

 1.3.5.1 แหล่งน้ ำและกำรกักเก็บ 
                   โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง มีแหล่งน้้าและการกักเก็บโดย ใช้น้้าจากบ่อพักน้้าขนาด 

200,000 ลูกบาศก์เมตร และบ่อเหมืองเชลขนาด 2.1 ล้านลูกบาศก์เมตร ซึ่งเป็นบ่อน้้าของบริษัท ปูนซิเมนต์
ไทย (ทุ่งสง) จ้ากัด ในการหล่อเย็นในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ และใช้น้้าจากคลองก้างปลาเพ่ือผลิต
น้้าประปาในระบบเสริมการผลิต  

1.3.5.2 ปริมำณกำรใช้น้ ำ 
                   ปริมาณการใช้น้้าของโรงงานปูนซีเมนตทุ่งสง ซึ่งแบ่งเป็น ปริมาณการใช้น้้าส้าหรับการ
ผลิตไฟฟ้าและป้อนหม้อไอน้้า 4,164.31 ลูกบาศก์เมตร/วัน ท้าให้มีปริมาณการใช้น้้าส้าหรับกระบวนการผลิต
ทั้งหมด ประมาณ 11,637.13 ลูกบาศก์เมตร/วัน และการรับไอน้้าและไฟฟ้าจาก SCI Eco อธิบายได้ดังนี้ 
 
   (1) น้้าใช้ส้าหรับกระบวนการผลิตในพ้ืนที่โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง  เท่ากับ 21,750 
ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยเป็นน้้าจากบ่อเหมืองเชลขนาด 2.1 ล้านลูกบาศก์เมตร ซึ่งน้้าดังกล่าวจะถูกปรับปรุง
คุณภาพให้ได้ตามเกณฑ์ก่อนน้าไปใช้ในกระบวนการผลิต ทั้งนี้ ระบบปรับปรุงคุณภาพน้้า หอหล่อเย็น และ
ระบบคอนเดนเซอร์ ยังคงใช้ระบบเดิมท่ีมีอยู่ในปัจจุบันซึ่งสามารถรองรับปริมาณน้้าใช้ที่เพ่ิมขึ้นดังกล่าวได้อย่าง
เพียงพอ 
   (2) น้้าใช้ส้าหรับการอุปโภคบริโภคของพนักงาน 1,417.77 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะใช้น้้าจาก
ระบบผลิตน้้าประปาเดิมของโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ซึ่งยังสามารถรองรับความต้องการใช้น้้าที่เพ่ิมขึ้นได้อย่าง
เพียงพอ 
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 1.3.6 พลังงำนไฟฟ้ำ  
 

โ ร ง ง านปู นซี เ มนต์ มี ค ว ามต้ อ ง กา ร ใช้ ไ ฟ ฟ้ า ในช่ ว ง ด้ า เ นิ น กา รสู ง สุ ด ไ ม่ เ กิ น  116.2                             
เมกะวัตต์ โดยได้มาจากหน่วยผลิตไฟฟ้าจากลมร้อน WHG ของบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ้ากัด ความสามารถใน
การผลิตไฟฟ้าสูงสุด 30 เมกะวัตต์ จาก SCI Eco จ้านวน 2 เมกะวัตต์ การไฟฟ้าฝ่ายผลิต (กฟผ.) จ้านวน 86 
เมกะวัตต์ 
 

1.3.7 ระบบระบำยน้ ำทิ้งและน้ ำฝน   

 ระบบระบายน้้าทิ้งและน้้าฝนของโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง จะใช้รางระบายน้้าเดิมของ
โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ซึ่งระบบระบายน้้าฝนของพ้ืนที่โรงงานเป็นระบบปิด (Closed Circuit) โดยน้้าฝนจะถูก
รวบรวมลงบ่อพักน้้าที่ถูกออกแบบให้กระจายตามโซนที่รองรับน้้าระบายแล้วไหลไปตามท่อคอนกรีตเพ่ือผ่าน
บ่อดักไขมันก่อนระบายลงสู่บ่อพักน้้าขนาดความจุ 200,000 ลูกบาศก์เมตร  

 
 1.3.8 มลพิษทำงอำกำศและกำรควบคุม 

 

    ระบบบ้าบัดมลพิษทางอากาศที่มีอยู่คือ ระบบดักฝุ่นแบบ Electrostatic Precipitator (EP) 
ส้าหรับหม้อเย็น (Cooler) และ Bag Filter (BF) ซึ่งเป็นระบบดักจับฝุ่นที่มีประสิทธิภาพสูง ส้าหรับบ้าบัด
มลพิษทางอากาศจากการเผาไหม้เชื้อเพลิงชีวมวลก่อนระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป โครงการใช้ระบบดักจับ
ฝุ่นแบบถุงกรองชนิดการท้าความสะอาดถุงกรองด้วยการพ่นลมอากาศ (Pulse Jet Air) ซึ่งถือว่ามีประสิทธิภาพ
ดีกว่าเครื่องดักจับฝุ่นแบบถุงกรองระบบอื่นๆ โดยสามารถท้าความสะอาดถุงกรองได้อย่างต่อเนื่องและควบคุม
การท้างานเป็นระบบอัตโนมัติ 
    
      1.3.9 น้ ำเสียและกำรจัดกำร 
  ปริมาณน้้าเสียที่เกิดจากการด้าเนินงานสามารถจ้าแนกน้้าเสียเป็น 2 ประเภท ดังนี้ 

 

       1.3.9.1 น้ ำเสียจำกกิจวัตรประจ ำวันของพนักงำน  
                   ซึ่งเป็นน้้าเสียจากการอุปโภค-บริโภค โดยโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง มีน้้าเสียเกิดขึ้น 

1,382.77 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งน้้าเสียส่วนนี้จะได้รับการบ้าบัดโดยระบบบ่อเกรอะ-บ่อซึมของโรงงาน ส้าหรับ
น้้าเสียจากโรงอาหารจะถูกรวบรวมมาบ้าบัดที่ระบบกรองไร้อากาศ ( Anaerobic Filter Tank) ซึ่ งมี
ประสิทธิภาพการบ้าบัดร้อยละ 96.20 โดยออกแบบให้สามารถรับน้้าได้ 20 ลูกบาศก์เมตร/วัน  

      1.3.9.2 น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต 
                   น้้าเสียจากกระบวนการผลิต หมายถึง น้้าเสียจากกระบวนการผลิตของโรงงาน

ปูนซีเมนต์ทุ่งสง ปริมาณน้้าเสียจากกระบวนการผลิตทั้งหมดที่เกิดขึ้นของโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง 21,556.6 
ลูกบาศก์เมตร/วัน น้้าหล่อเย็นเถ้าจาก Gasifier ประมาณ 120 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพ่ือลดอุณหภูมิจาก 300 
องศาเซลเซียส ให้ลดลงเหลืออุณหภูมิประมาณ 70 องศาเซลเซียส ก่อนระบายน้้าหล่อเย็นลงสู่บ่อพักน้้ารูป
เกอืกม้าขนาด 200,000 ลูกบาศก์เมตร และจะมีการหมุนเวียนน้้าในบ่อพักน้้ากลับมาใช้ใหม่โดยไม่มีการระบาย
น้้าออกนอกโรงงานแต่อย่างใด ส้าหรับการบ้าบัดน้้าทิ้งจากโรงอาหาร ปัจจุบันจะส่งไปบ้าบัดด้วยระบบกรองไร้
อากาศ (Anaerobic Filter Tank)  
    ส้าหรับน้้าเสียที่เกิดขึ้นในพ้ืนที่โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง รวมทั้งหมดประมาณ 330 
ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกระบายลงสู่รางระบายน้้าของโรงงานปูนซีเมนต์ผ่านบ่อดักไขมัน เพ่ือก้าจัดคราบไขมัน
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ที่อาจปนเปื้อนมากับน้้าหล่อเย็นก่อนระบายลงสู่บ่อพักน้้าขนาด 200,000 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งจะถูกสูบกลับไปยัง
เครื่องกรองเพ่ือหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ภายในโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง 
    ดังนั้น โครงการจึงไม่มีการระบายน้้าทิ้งลงสู่แหล่งน้้าสาธารณะแต่ประการใด โดยคราบ
ไขมันที่ถูกรวบรวมจากบ่อดักไขมันจะน้าไปก้าจัดโดยการเผาที่หม้อเผาโรงงานปูนซีเมนต์ต่อไป 
 
 1.3.10 กำกของเสียและกำรจัดกำร   

          1.3.10.1 มูลฝอย 
                      มูลฝอยจากพนักงานเป็นส่วนที่มาจากส้านักงานและโรงอาหารซึ่งส่วนใหญ่เป็นเศษ
วัสดุส้านักงานที่ไม่ใช้แล้วจ้าพวกกระดาษ พลาสติก และเศษอาหาร โดยปริมาณของขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นของ
โครงการ เท่ากับ 361 กิโลกรัม/วัน โดยขยะมูลฝอยดังกล่าวจะน้ามาคัดแยกประเภท ซึ่งแบ่งเป็นขยะรีไซเคิ ล 
และขยะมูลฝอยทั่วไป และจะน้าไปใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนส้าหรับการผลิตปูนซีเมนต์ต่อไป 

 

            1.3.10.2 สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจำกกระบวนกำรผลิต 
 

                               สิ่งปฏิกูลที่เกิดขึ้นจากโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง แบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ 
สิ่งปฎิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทอ่ืนๆ ที่ไม่เป็นของเสียอันตราย ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
ได้แก่ เศษสายไฟ ปริมาณ 3.08 ตัน/ปี เศษไม้-ไม้พาเลท ปริมาณ 39.59 ตัน/ปี เศษเหล็ก ปริมาณ 347.68 
ตัน/ปี ถุงกรองฝุ่น ปริมาณ 19.06 ตัน/ปี เศษสายไฟ ปริมาณ 3.08 ตัน/ปี เศษกระดาษ ปริมาณ 18.58 ตัน/ปี 
ขวด ปริมาณ 3.90 ตัน/ปี บรรจุภัณฑ์พลาสติก ปริมาณ 12.16 ตัน/ปี สายพานยาง ปริมาณ 15.18 ตัน/ปี ใย
แก้ว ปริมาณ 19.93 ตัน/ปี ถุงปูนแตก ปริมาณ 40.36 ตัน/ปี น้้ามันที่ใช้แล้ว ปริมาณ 24.32 ตัน/ปี อิฐทนไฟ 
ปริมาณ 151.13 ตัน/ปี เศษผ้าปนเปื้อนน้้ามัน ปริมาณ 8.96 ตัน/ปี ไส้กรองน้้ามันเครื่อง-ไฮโดรลิก ปริมาณ 
0.82 ตัน/ปี ถุงปุ๋ย ปริมาณ 0.80 ตัน/ปี และสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทอ่ืนๆ ที่เป็นของเสียอันตราย 
ซ่ึงระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ได้แก่ หลอดไฟฟ้า ปริมาณ 0.20 ตัน/ปี กระป๋องเคมี ปริมาณ 1.04 
ตัน/ปี แบตเตอรี่ ปริมาณ 0.25 ตัน/ปี 
    นอกจากนี้ SCI Eco ซึ่งตั้งอยู่ในพ้ืนที่โรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสงและส่งไอน้้าและไฟฟ้า
ให้กับโครงการ ยังก่อให้เกิดสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วอ่ืนๆ เพ่ิมข้ึน ดังนี้ 
    1) เถ้าที่เกิดขึ้นจากการเผาไหม้เชื้อเพลิงชีวมวลของหม้อไอน้้า CFB Boiler ของ SCI 
Eco แบ่งเป็นเถ้าลอย (Fly Ash) ประมาณ 7,546 ตัน/ปี และเถ้าหนัก (Bottom Ash) ประมาณ 4,158 ตัน/ปี 
จะน้าไปใช้ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ทั้งหมด 
    2) ถุงกรองใช้แล้วจากหม้อไอน้้า CFB ของ SCI Eco ประมาณ 5 ตัน/ปี จะถูกรวบรวม
ใส่ภาชนะบรรจุเก็บมิดชิดและน้าไปก้าจัดในหม้อเผาปูนซีเมนต์  ดังนั้น สิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้น
ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจึงสามารถหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ได้ทั้งหมด 
 

    1.3.11 เสียง   

                      อุปกรณ์เครื่องจักร เช่น Gasifier จะมีการควบคุมระดับเสียงไม่เกิน 85 เดซิเบล(เอ) แหล่งก้าเนิด
เสียงดังเกิดจากเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่ติดตั้ง อาทิ หม้อไอน้้า CFB Boiler และเครื่องก้าเนิดไฟฟ้าขนาด 2.0 
เมกะวัตต์ ของ SCI Eco ที่ตั้งอยู่ในพ้ืนที่โครงการ มีการก้าหนดค่าออกแบบให้มีระดับความดังของเสียงของ
เครื่องจักรแต่ละชุดไม่เกิน 85 เดซิเบล(เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร ทั้งนี้ โครงการได้ก้าหนดให้มีการติดป้ายเตือน
บริเวณพ้ืนที่ที่มีเสียงดัง และก้าหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลหากเข้าไปปฏิบัติงาน
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หรือผ่านพื้นที่ดังกล่าว อย่างไรก็ตาม พนักงานจะเข้าไปบริเวณพ้ืนที่ดังกล่าวเป็นครั้งคราวเพ่ือท้าการตรวจสอบ
ความพร้อมและความผิดปกติเท่านั้น นอกจากนี้ โครงการจะต้องควบคุมค่าระดับเสียงริมรั้วโรงงานที่ระยะห่าง 
1 เมตร ให้มีค่าไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก้าหนดค่าระดับเสียงการ
รบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

อย่างไรก็ตามในพ้ืนที่ที่เป็นแหล่งก้าเนิดเสียงดัง ทางโครงการได้ก้าหนดมาตรการต่าง ๆ ได้แก่ 
ติดป้ายเตือนให้พนักงานที่เข้าไปในพื้นที่ดังกล่าวทราบ และก้าหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล เพ่ือความปลอดภัยต่อสุขภาพอนามัยของทุกคนที่เข้าไปท้างานหรือผ่านพื้นที่ดังกล่าว โดยปกติพ้ืนที่
ดังกล่าวนี้จะมีพนักงานเข้าไปเป็นบางครั้งคราวเท่านั้น เพ่ือตรวจสอบสภาพความพร้อมและความผิดปกติ
ตลอดจนการจดบันทึกผลการตรวจสอบ อีกทั้งในขั้นตอนของการออกแบบได้ก้าหนดมาตรการในการป้องกัน
ผลกระทบจากระดับความดังของเสียงตั้งแต่ต้นทางโดยท้าการติดตั้งวัสดุเพ่ือปิดกั้นและลดระดับเสียงใน
ต้าแหน่งที่ก่อให้เกิดเสียงดัง รวมถึง ท้าการตรวจวัดระดับเสียงเพ่ือจัดท้าเส้นระดับเสียงเท่า (Noise Contour) 
เพ่ือก้าหนดขอบเขตพ้ืนที่ที่ต้องสวมอุปกรณ์ลดเสียง และน้าไปสู่การจัดการด้านอ่ืนๆ เพ่ือลดมลพิษทางเสียงใน
พ้ืนที่โครงการต่อไป โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงโครงการส่วนนี้ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 
 

 1.3.12 อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
 

                ภายหลังการเปลี่ยนแปลง ยังคงใช้การจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยปัจจุบันได้ โดย
มีการทบทวนแผนฉุกเฉิน อุปกรณ์ความปลอดภัย ตลอดจนแผนงานและมาตรการด้านความปลอดภัย  ควบคุม
พ้ืนที่บริเวณที่เป็นแหล่งก้าเนิดเสียงดัง ได้ติดป้ายเตือนอันตราย และก้าหนดให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลอย่างเหมาะสมกับลักษณะงาน และบริเวณพ้ืนที่ที่ท้าการปรับปรุงและซ่อมเครื่องจักรภายในโรงงาน 
ได้ติดป้ายและธง Safety เพ่ือแสดงแนวเขตอันตราย ซึ่งห้ามพนักงานที่ไม่เกี่ยวข้องเข้าไปบริเวณดังกล่าว ส่วน
บริเวณพ้ืนที่ที่มีฝุ่นมากได้มีอุปกรณ์ดูดฝุ่น เพ่ือท้าความสะอาดพ้ืนบริเวณโรงงาน เช่น บริเวณอาคารบรรจุ
ซีเมนต์ นอกจากนี้โรงงานได้จัดให้มีการรณรงค์ด้านความปลอดภัยต่างๆ เช่น รณรงค์ให้พนักงานและพนักงาน
ผู้รับเหมาสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล โดยการชมเชยให้รางวัล และติดป้ายประกาศบุคคลดีเด่น
ด้านความปลอดภัย จัดการอบรม Hot Work Permit การซ้อมดับเพลิง การตรวจสอบทดสอบ และท้าความ
สะอาดอุปกรณ์ดับเพลิง เป็นต้น นอกจากนี้ยังได้มีป้ายประชาสัมพันธ์และกิจกรรมรณรงค์ด้านความปลอดภัย 
เพ่ือเสริมสร้างจิตส้านึกของพนักงานในการท้างานให้เกิดความปลอดภัย และลดอุบัติเหตุภายในโรงงาน เช่น 
Safety Talk, Safety Delivery และ KYT เป็นต้น 

 
 

 1.3.13 พื้นที่สีเขียว 
 

     ภายหลังการเปลี่ยนแปลงโครงการพ้ืนที่สีเขียวของโครงการลดลง เหลือประมาณ 75.77 ไร่ ดัง
ภำพที่ 1.17 คิดเป็นร้อยละ 9.07 ของพ้ืนที่โรงงานปูนซีเมนต์  โดยปลูกต้นไม้เพ่ือเป็นแนวป้องกันการฟุ้ง
กระจายของฝุ่นละอองจากพ้ืนที่กองเก็บเชื้อเพลิง ลานกองเก็บวัตถุดิบต่างๆ โดยจะท้าการปลูกบริเวณแนวคัน
ดิน กว้างประมาณ 3 เมตร และปลูกต้นไม้ในลักษณะ 2 แถว สลับฟันปลา และพิจารณาเลือกพันธุ์ไม้พ้ืนเมือง
ทรงสูง เช่น กระถินณรงค์ สนทะเล กระท้อน เป็นต้น ซึ่งเป็นพรรณไม้ที่มีศักยภาพในการลดฝุ่นละออง และใน
กรณีท่ีต้นไม้รับความเสียหาย โครงการไดท้้าการปลูกซ่อมแซมแล้วเสร็จภายใน 2 สัปดาห์  
 
 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทุง่สง คร้ังที่ 3 เพื่อปรับปรุงการใช้พลังงานโดยการติดต้ังหม้อไอน้้า และเคร่ืองกา้เนิดไฟฟ้า  

ของบริษทัปนูซิเมนต์ไทย (ทุง่สง) จ้ากัด 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565   
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ภำพที่ 1.17 พ้ืนที่สีเขียวของโรงงานปูนซีเมนต์ไทยทุ่งสง 
 


